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UnregelmaRigkeiten an Verzahnungen sind lediglich bei ausreichendem Kraftfluss nachweisbar. Der Nachweis von LagerunregelméRigkeiten
gelingt, wenn diese lokalen Charakter besitzen und ausreichend kraftschliissig von den Walzkdrpern uberrollt werden.

Zu den nachgewiesenen Unregelmafigkeiten werden allein auf Basis des Schwingungssignals Empfehlungen getroffen und soweit mdglich eine
Ausfallwahrscheinlichkeit angegeben. Fir die genauere Quantifizierung von UnregelméBigkeiten sind ggf. weitere Prufverfahren anzuwenden.
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Diagnoseergebnisse:

Nr. ‘ ‘gefundene UnregelmaBigkeit ‘ Trend | Empfehlung P<<1a
Antrieb 1:
11 | Kardanwelle
12 1 Welle Hinweis auf Passungs- oder Lager-
sitzprobleme oder anschlagende
Teile (Bild 1)
13 | A-Lager
14 | B-Lager
Antrieb 2:
21 | Kardanwelle Hinweis auf Passungs- oder Lager-
sitzprobleme oder anschlagende
Teile (Bild 2)
22 | Welle Hinweis auf Passungs- oder Lager- \\(\\‘\i
sitzprobleme oder anschlagende
Teile (Bild 2) N\ \ .
2 | A-Lager AAVARVANVAAN
% | B-Lager f(\\ " AN \N\\ N

Antrieb 3:

31 | Kardanwelle Hinweis auf Passungs- o er Lager- ishtkoatrotle, Sowéit
sitzprobleme oder ans ende oglic
Teile (Bild 3)

32 | Welle Hinweis auf Passungs- r'Lage \ L
sitzprobleme oder a nge
Teile (Bﬁq 3) /\ \

= [ALage AW\

34 | B-Lager

erich; si he Rgfére) ricl
jgke\t hat zugerjomine
edtlmanriykei\naiezu unveféndert
R it fal men
ispielsweise die Messbedingungen zu verschieden waren

Trend

das$ die and der Schwingungsdiagnose vermutete UnregelméBigkeit in weniger als 12 Monaten
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Spektren:

Schwingbeschleunigung HK in m/s2

Schwingbeschleunigung HK in m/s2

Schwingbeschleunigung HK in m/s2
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enordnungsspektrum, gemessen am Antrieb 2, A-Lager, radial
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0.1 4

Drehfrequenz Motorwelle 9,61 Hz
1. H. Drehfrequenz Motorwelle 19,19 Hz
2. H. Drehfrequenz Motorwelle 28,80 Hz
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Bild 3: Hillkurvenordnungsspektrum, gemessen am Antrieb 3, A-Lager, axial
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Kinematik:

Tabelle 1: Kinematik (theoretisch) in Ordnungen

(In diesem Musterbericht missen wir auf die Darstellung der Kinematiktabelle aus Geheimhaltungs-
grinden leider verzichten.)
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